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● 本書揭示之問題 
螺絲完全無法鎖入／皮帶脫落／軸承破損／活塞運作緩慢／○○漏出／○

○內有異物／輸送帶停止／馬達劇烈震動無法檢查／○○無法供應／裁切

尺寸不一／搬運途中因製品掉落導致○○上的塗料凹凸不平／合格品全部

判定為不合格…等 

以 66 個流程模組、72 件案例探討呈現！ 
 

JIPM Solution 
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